
KAlF4

押出チューブ

・Zn粉が溶融し
  犠牲腐食層を形成

フラックス溶融し
酸化皮膜を除去

・バインダの揮発

ベアフィン

Zn犠牲腐食層

常温 419～450℃ 560℃

Zn+Si+フラックス塗料
を塗布したチューブを
組付け

バインダ

Si粉 Zn粉 ハリマバインダフラックス（KAlF4）

Si粉 Zn粉

577～600℃

SiとAlと合金化し
 ろう付け接合

Al-Si合金

溶融フラックス

ろう付け材構成：

塗布方式：ロール塗布

耐食性付与型クラッドレスろう付け塗料

接合だけでなく耐食性も向上させて、安価なクラッドレスフィンが適用可能
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